FICHA TECNICA

LINEA CAMPANAS INDUSTRIALES LED
CAMPANA INDUSTRIAL NG SELECT LED 200W 5000K GRUPO LUMINARIOS

CARACTERISTICAS

- Disefio con sistema de enfriamiento integrado con cuerpo de aluminio - 120° de apertura para la mayor eficiencia gracias a su optica de PC.
fundido. - Incluye armella de sujecién para instalacion suspendida.

- Tiempo de vida superior a las 100,000 horas. - Temperatura de trabajo de: -30.°C ~ + 50°C.
- Eficiencia de 200 Im/w graciaS a sus ChIpS LED Lumileds 2835. - Cable de acero reforzado para su proteccién.
" Rango ajustable para tres potencias diferentes en la misma luminaria. - Grado IP65.

ESPECIFICACIONES

MONTAJE SUSPENDER

MATERIAL DE PANTALLA POLICARBONATO DE ALTA EFICIENCIA

FLUJO LUMINOSO MAXIMO 40,000 LM

TENSION DE RED 100-277 VAC

TEMPERATURA DE COLOR 5000K

EFICIENCIA 200 Im/w

INDICE DE RENDIMIENTO CROMATICO >80

FRECUENCIA 50/60 Hz
VIDA UTIL LED 100,000 HORAS L70/B10

GARANTIA: 7 ANOS EN TODOS SUS COMPONENTES
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www.dilae.com.mx/productos/iluminacion/campanas-ufo

*Especificaciones y dimensiones sujetas a cambios sin previo aviso. ACTUALIZADA JULIO 2025





